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(54) DISPOSITIF DESTINE A SUPPRIMER LA FORMATION DE SONS HARMONIQUES DANS DES TUBES 
W PERFORES. 



\5j) Dispositif destine a supprimer la formation de sons 
fiarmoniques dans la zone perforee (2) des tubes (1 , 3) des 
pots d'echappement pour gaz puissants, en particulier pour 
les gaz d'echappement des moteurs a combustion interne. 

Dans ce dispositif est prevu, a une distance (a) en amont 
de la zone perforee (2), un resserrement (4) reduisant le 
diametre (D) du tube (1 , 3) a un plus petit diametre (d). 
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DTSPOSTTIF D ESTINE A SUPPRIMER LA FORMATION DE SONS 
HARMON I QUE S DANS PE S TUBES PERFORES 

La presente invention concerne un dispositif destine 
a supprimer la formation de sons harmoniques dans la zone 
perforce des tubes des pots d'echappement pour gaz 
pulsants, en particulier pour les gaz d' §chappement des 
5 moteurs a combustion interne, 

Lors de la construction des pots d' echappement pour 
gaz pulsants, en particulier pour les gaz d'echappement 
des moteurs a combustion interne, les tubes performs sont 
depuis toujours utilises tres frequemment. L' experience a 
10 montre que ces zone perforees sont responsables, dans des 
conditions determines, de la formation de sons 
harmoniques, ce que l'on appelle sifflements, la 
frequence des sons dependant de la taille des trous de la 
zone perforee et de leur distance par rapport au flux 
15 massique des gaz, etc. Bien entendu, les pots 
d'echappement qui sifflent sont indesirables . 

Le but de la presente invention est de proposer un 
dispositif simple, qui permet de supprimer le sifflement. 
Ce but est atteint, selon 1' invention, par un 
20 dispositif dans lequel est prevu, a une distance 
d£terminee en amont de la zone perforce, un resserrement 
r^duisant le diam^tre du tube a un plus petit diametre . 

Des essais ont montre que cette simple mesure permet 
de supprimer en toute security ledit sifflement. Ceci 
25 est du au fait que le flux de gaz se detache de la paroi 
du tube, de telle sorte que les gaz n' affluent plus 



directement contre les bords des trous de la zone 
perforee. Cela explique 6galement pourquoi cet effet se 
produit m§me lorsque le resserrement n'est execute que 
sur une partie de la peripherie du tube, i condition que 
la zone resserree coincide avec la zone perforee. 

Conformement a un premier mode de realisation 
avantageux de la presente invention, il est prevu de 
monter dans le tube une bague qui s'etend au moins sur 
une partie de la peripherie du tube. Dans cette variante, 
il est inutile d'usiner le tube proprement dit. 

Conformement a un deuxieme mode de realisation 
avantageux de la presente invention, il est prevu 
d'usiner une rainure annulaire dans le tube, qui s'etend 
au moins sur une partie de la peripherie du tube. 
L'avantage de cette variante reside dans sa simplicite de 
fabrication. 

11 s'est avere que le meilleur effet est obtenu 
lorsque le resserrement presente une section pratiquernent 
semi-circulaire . 

Conformement a un troisieme mode de realisation de la 
presente invention, il est pr£vu d'inserer un tube 
perfore avec un plus petit diametre dans un tube avec un 
plus grand diametre en f orraant un decrochement . Cette 
variante presente 1'avantage qu'il n'est pas necessaire 
d'usiner le tube. 

D'une maniere avantageuse, le rapport entre le 
diametre du tube et le plus petit diametre est de I'ordre 
de 1,04. La valeur exacte peut etre obtenue facilement 
par experimentation. Des essais ont montrg que cette 
valeur n^tait pas tres critique. 



Avantageusement, la distance entre le r£tr£cissement 
et la zone perforee est comprise entre z£ro et six fois 
le diametre libre de la partie retr£cie, diminue de la 
longueur de la zone perforee. Dans ce cas encore, les 
valeurs optimales peuvent facilement §tre obtenues par 
experimentation. 

La presente invention est expliquee en detail ci- 
apres a l'appui des modes de realisation donnes a titre 
d'exemples et en. reference au dessin. Chaque figure 
montre un mode de realisation sous forme purement 
schematique et en coupe longitudinale : 

Figure 1 : un premier mode de realisation / 

Figure 2 : un deuxieme mode de realisation ; et 

Figure 3 : un troisidme mode de realisation. 

La figure 1 montre une coupe longitudinale d'une 
portion d'un tube 1 avec un diametre D, dans lequel 
circulent, dans le sens de la fl&che 5, des gaz pulsants, 
tels que les gaz d' echappement d'un moteur a combustion 
interne. Dans la portion de tube 3, situee en aval dans 
le sens du flux de gaz, il est pr£vu de realiser une zone 
perforee 2. La longueur de la zone perforee 2 correspond 
a la valeur L. La zone perforee 2 ne s'etend, dans cet 
exemple, que sur une partie de la p£ripherie du tube 1,3. 

Un resserrement en forme de tore 4 a ete realise dans 
le tube 1, 3 a une distance a en amont de la zone 
perforce 2. Le tore 4 presente une section semi- 
circulaire. Le tore 4 est manage dans la partie du tube 
1, 3 sur laquelle a egalement ete realis^e la zone 
perforee 2. Le tore 4 presente un diametre libre de 
valeur d. Le tore 4 permet d'influencer l'ecoulement des 
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gaz, de maniere a supprimer en toute s§curit£ la 
formation de sons harmoniques dans la zone perforee 2, 
meme lorsque les trous, a 1' inverse des habitudes 
actuelles, ont et§ ex§cut§s de l'exterieur vers 
5 l'interieur, de telle sorte que les bavures. metalliques 6 
se trouvent & l'interieur du tube 1, 3. 

II s'est avere que la distance a entre le 
retrecissement 4 et la zone perforee 2 doit etre comprise 
entre zero et a = 6 x d - L et le rapport D/d doit de 

10 I'ordre de 1,04. 

La figure 2 montre un mode de realisation dans lequel 
le resserrement a et6 realise par une rainure annulaire 
4' pgripherique, usinee dans le tube 1. La rainure 
annulaire 4' presente egalement une section pratiquement 

15 semi-circulaire . 

Enf in, la figure 3 montre un mode de realisation dans 
lequel un resserrement a Ste realise en insurant un tube 
perform 3 avec un plus petit diametre d dans le tube 1 
avec un plus grand diametre D. De ce fait, il se forme un 

20 decrochement 4'', qui produit un effet similaire £ celui 
des resserrements 4, 4', qui sont represents sur les 

figures 1 et 2, 

Bien entendu, 1* invention n ! est pas limitee aux 
exemples de realisation ci-dessus d§crits et repr^sentes, 
25 a partir desquels on pourra pr£voir d'autres modes et 
d'autres formes de realisation, sans pour autant sortir 
du cadre de 1' invention. 
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1 . Dispositif destine a supprimer la formation de 
sons harmoniques dans la zone perforee (2) des tubes (1, 
3) des pots d' Schappement pour gaz pulsants, en 
particulier pour les gaz d'£chappement des moteurs a 
combustion interne, caracterise en ce qu'est prevu, a une 
distance (a) en amont de la zone perforee (2) , un 
resserrement (4, 4' , 4'') reduisant le diamStre {D> du 
tube (1, 3) a un plus petit diam&tre (d) . 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que, dans le tube (1, 3), est insere une bague ou 
un tore (4), qui s'etend au moins sur une partie de la 
peripherie dudit tube. 

3. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que, dans le tube (1, 3), est menagee une rainure 
annulaire (4'), qui s'etend sur au moins une partie de la 
peripherie dudit tube. 

4. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracteris£ en ce que le 
resserrement (4, 4') presente une section pratiquement 
semi-circulaire . 

5. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce qu'un tube perform (3) avec un plus petit diametre 
(d) est insure dans le tube (1) avec un plus grand 
diametre (D) en formant un decrochement (4''}. 

6. Dispositif selon l ! une des revendications 1 & 5, 
caracterisS en ce que le rapport D/d est de I'ordre de 
1,04. 



7. Dispositif selon l'une des revendications 1 

caracterise en ce que la distance (a) entre 
retrecissement (4, 4', 4") et la zone perforce (2) 
comprise entre a=oeta=6xd-L. 
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Fig. 2 




